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1. Descripcion
1.1 Funcionamiento y estructura de la puerta

La puerta apilable es una puerta de apertura vertical rapida

Los perfiles laterales de |la puerta apilable sirven de guia al telén flexible. Este telén se abre verticalmente apilandose en la parte
superior de la puerta, mediante unas cintas que la elevan hasta la guia protector superior donde estan ubicadas las poleas de
enrollamiento. Para el cierre de la puerta, el telon desciende por el efecto combinado del giro del motor y el peso de la lona.

1.1.1 Descripcion

La puerta se compone principalmente de dos guias laterales, telén de pve con banda de seguridad y la guia protector
superior donde se ubican las poleas de enrollamiento. La apilable asciende y desciende por la traccion que realiza el
motor instalado sobre sobre un eje que permite la maniobra en ambos sentidos, desplazando el telén junto a sus barras
de refuerzo por el interior de las guias laterales.

En la parte inferior del telon, va colocada una banda de seguridad por contacto que invierte la maniobra de bajada del
telén si percibe un contacto en su parte inferior. Como elementos de seguridad adicionales y suministrados de serie
en la puerta apilable, encontramos dos fotocélulas reflexivas que van ubicadas en la parte inferior y superior de la guia
lateral. La fotocélula inferior invierte la bajada de la puerta en caso de deteccion de un obstaculo y la superior detiene
la maniobra en caso de deteccién de un obstaculo que se eleve por el telon.

El funcionamiento de la puerta, no es posible sin la conexién de un cuadro
eléctrico y un motor de arrastre de origen del fabricante.

1.1.2 Caracteristicas
= Cuadro de maniobra para 1 motor trifasico de 230V o 400V.
- Tension de red 230V/400V +10% Trifasicos con y sin Neutro. 230V Monofasico (Opcional)
- Etapa de potencia con contactores de seguridad o Variador (Opcional)
= Formato industrial.
= Funciohamiento manual o automatico.
= Tiempos automaticos regulables.
= Toma de alimentacion para equipos externos.
= Pulsadores en tapa de ABRIR/CERRAR/PARO
- Funcionamiento con finales de carrera mecanicos o encoder (Varias Marcas).
= Display de informacion de estado de la puerta y errores.
- Programacion mediante display.
= Tarjeta de proximidad NFC para la configuracion de los parametros via smartphone Android.
= Fotocélulas de seguridad de contacto libre y/o Sisterma PNP.
- Contactos libres de potencia de estado de la puerta.

- Entrada configurable de luz.

= Admite
- Tarjeta selector magnético / interruptor de seguridad / apertura.
= Tarjeta receptora sistema WIRELESSBAND para bandas resistivas / opticas.

= Tarjeta de radio para emisores 433 o 868 MHz segln modelo.

1.1.3 Primeros pasos

El cuadro esta compuesto por una caja contenedora dotada de un panel frontal abatible. Abrir el panel frontal y pasar
los cables de los componentes externos por la parte inferior de la caja contenedora.

1. Descripcion 5
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1.1.4 Conexionado de alimentacion estandar

ELK-CO1 ELK-CI2
Selector de Alimentacion
alimentacién
Alimentacién Alimentacion
AN [|| Trifasica @l@l@l@@ Monofasica @l@@
[ ] L + l l

230V I A“m?r?faégigg @l@]@l@l@
] 23o0v L]
Sin neutro

1.2 Dispositivos de seguridad eléctricos

Antes de cada movimiento de descenso, se produce un test interno de la fotocélula de seguridad y del cuadro
eléctrico (categoria de seguridad 2 segin la norma DIN EN-954-1). En caso de fallo técnico, la puerta queda elevada
automaticamente por seguridad. Si el contacto de la banda de seguridad esta dafado, también quedaria elevada por
seguridad.

La fotocélula y la banda de seguridad, deberan revisarse cada ano por personal cualificado.

1.3 Motorizacion

La maniobra de la puerta enrollable, se acciona eléctricamente. Se envia una senal a un conjunto motor-reductor
situado en la parte superior de la puerta.

El motor puede situarse en cualquier de los 2 lados de la puerta y en posicion lateral o frontal, segiin conveniencia de la
ubicacion de la puerta.

El cuadro de maniobra dispone de un guarda-motor interno que interrumpe la alimentacion del motor en caso de
sobrecalentamiento y/o exceso de consumo por anomalia interna.

1.4 Caracteristicas técnicas

Descripcion Puerta Ferpal

Sentido de abertura Vertical

Aplicacion Huecos exteriores e interiores

Dimensiones Ancho maximo: 7000mm / Alto maximo: 7000mm
Velocidad de apertura De 0.8 m/s Hasta 2m/s (Con variador opcional)

Velocidad de cierre De 0.8 m/s Hasta 2m/s (Con variador opcional)

Montaje En interior vy exterior

Motorizacion Eléctrica 230V/400V Il

Alimentacion 230/400V lll con/sin neutro o 230V | (Con variador opcional)
Potencia del motor De 1.5CV o 3CV (seglin medidas)

Cuadro eléctrico Ferroflex ELK-CO1 / Ferroflex ELK-CI02 Variador / TS970 (Modelo GFA)
Proteccion del motor Guardamotor hasta 4A o Variador

Guias laterales Acero

Telén Lona de PVC en poliéster de 900gr/m?2

Dimensiones Ver plano adjunto

Fijacion estructura Ver plano adjunto

El fabricante, se reserva el derecho a cualquier modificacion técnica, siempre
que no desvirtle la normativa europea en 13241-1:2003, de obligado
cumplimiento.

1. Descripcion 6
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1.5 Despiece de la puerta

. Cabezal

. Pletinas laterales

. Eje ranurado

. Chapa de registro

. Tubo sujeccién lona
Polea

. Encoder / Final de carrera
. Motor-reductor

. Barras de refuerzo
10. Tapon lateral

11. Goma o Clip + cepillo
12. Perfil lateral

13. Mirilla

14. Pie

15. Cinta de seguridad
16. Escuadra sujeccion
17. Pasa-cintas

18. Hebilla

19. Perfil de banda

20. Goma de seguridad
21. Faldén

8 6 9689

1.6 Descripcion de los simbolos

Los simbolos que aparecen en el presente manual y/o en la propia maquina son los siguientes:

Peligro de contacto eléctrico. No debe manipular el interior de la maquina si no ha desconectado
antes la alimentacion eléctrica de la misma.

Peligro indeterminado. Una manipulacién inadecuada puede provocar dafos a la persona, asi
como en la maquina.

Nota importante. Cumplir estrictamente la indicacion que acompana a este simbolo.

Sl

2. Seguridad
2.1 Zona de uso y utilizacion apropiada

En caso de que esto no hubiera sido mencionado expresamente, nuestras puertas estan desarrolladas y certificadas
para un uso en condiciones normales. Para utilizacion en condiciones adversas particulares (Temperaturas extremas en
un lado de la puerta, sobrepresion,...), disponemos de gammas especiales para estos casos.

2.2 Deberes del comprador

La puerta ha sido concebida y fabricada teniendo en cuenta un analisis de riesgos y segun la seleccién rigurosa de las
normas que hay que respetar, asi como otras especificaciones técnicas. Corresponde asi al estado actual de la técnica
y garantiza una seguridad éptima. Este nivel de seguridad puede ser obtenido sin embargo en la practica profesional
solo a condicion de haber tomado todas las medidas requeridas con este fin. El deber de diligencia del cliente de la
instalacion de la puerta, le obliga a tomar estas medidas y a controlar su ejecucién. Por consiguiente, lea atentamente
las instrucciones de servicio y conservarlas. El cliente debe velar muy particularmente por:

2. Seguridad 7
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= Lainstalaciéon, la puesta en funcionamiento, la inspeccién, el mantenimiento, la reparacion. El desmontaje
Gnicamente sera efectuado por el personal del fabricante o por personal cualificado.

- Soélo personal experimentado y cualificado realizara la instalacion de la puerta.
= La puerta debera trabajar segln el uso previsto.

= La puerta solo serd accionada si esta en perfecto estado, incluyendo el funcionamiento de los mecanismos de
seguridad.

= Lasinstrucciones deben estar siempre a disposicién.
= El personal debe ser formado sobre todas las cuestiones de seguridad relativa a la puerta y a su uso adecuado.
- Todos los indicadores de seguridad de la puerta, deben estar siempre bien visibles.

- El mantenimiento de la puerta solo lo puede hacer personal experimentado y cualificado.

2.3 Explicacion de los simbolos de seguridad utilizados

Estas instrucciones de servicio, contienen los simbolos de seguridad que a continuacion detallamos. Estos simbolos
tienen para objeto el llamar la atencion del lector esencialmente en puntos de interés frente a la seguridad.
Senalan los riesgos mortales, de salud, de danos a las maquinas, a los bienes o para el medio ambiente.

2.4 Consejos generales

= Leer atentamente las instrucciones y conservarlas.
= Las prescripciones de seguridad de la puerta deben ser leidos.

= No utilizar la puerta para fines que no ha sido disefiada. En caso de cesién de la puerta a un tercero, las
instrucciones se le tienen que entregar las instrucciones de uso obligatoriamente.

- En caso de averia del sistema eléctrico, el telén puede ser elevado desbloqueando el motor vy utilizando la
manivela para tal uso.

= Cuando la puerta esté funcionando, no sujetar con las manos las guias laterales.

- La presencia de personas en la parte inferior de la puerta se debe evitar. Las puertas estan disefadas para la
circulacion de personal.

= No correr nunca en direccién a la puerta para pasar. Se debe ir a una velocidad normal.
- Mantengan la zona de trabajo en orden. En caso contrario, se pueden producir accidentes.
= No subirse nunca encima de la puerta.

= Cualquier trabajo que se realice en el dintel de la puerta, debe realizarse con la puerta desconectada de la red
eléctrica.

= En caso de averia (mecanica o eléctrica) no utilizar la puerta.

= La puerta debe trabajar conectada a la tension indicada segtn el modelo.

- Utilizar Gnicamente los accesorios o dispositivos complementarios homologados por el fabricante.
= No utilizar la puerta cuando existan fuertes rafagas de viento. Dejarla en posicién elevada.

- Se deben respetar todas las normas de seguridad anteriormente mencionadas y todas las que se derivan de
otros capitulos.

2. Seguridad 8
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3. Almacenamiento y dimensiones
3.1 Almacenamiento

La puerta se entrega dentro de una jaula de madera y envuelta con plastico.
No se debe almacenar nunca en la calle.

La jaula de madera se debe colocar horizontalmente y no se debe abrir hasta
el momento del montaje. La jaula se debe proteger de cualquier golpe.

3.2 Dimensiones de puerta

H
—_ B
A a
<T
L Y
v
220/ 250 mm 220/ 250 mm
900/ 1100 mm | 220/ 250 mm
e | F |
200/ 250 mm 570 mm
380 mm 580 /610 mm
Altura Gtil
Ancho atil
 J
1 | 1 |
ol WL D] <VE I

4. Instalacion
4.1 Descarga de material

En el momento de la descarga del material hacia el puesto de montaje, respete las prescripciones de seguridad publica.
Hay que velar por que la puerta no vuelque ni resbale.

4.2 Inspeccion de la entrega de material

La puerta se suministra pre-montada, dentro de una jaula de madera y se compone de 3 paguetes en el modelo
standard.

= El primero comprende las 2 guias laterales.
- Elsegundo es el cabezal superior, donde va acoplado el telon.

- El tercero es una caja de cartén donde esta almacenada la tornilleria, elementos de sujecion y los componentes
eléctricos que no venga pre-ensamblados.

4.3 Preparacion de la instalacion

»  Maedir las dimensiones del hueco donde va a ir colocada la puerta rapida (ancho y alto) y verificarlas con los
documentos de entrega. Verificar que los puntos de fijacion sean accesibles.

= La puerta de apertura rapida tiene que ser montada por personal cualificado vy autorizado, siguiendo las
indicaciones del manual de montaje suministrado.

- Se debe asegurar la zona de montaje y se ha de prohibir la circulaciéon de personal no autorizado.

4. Instalacién

9
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4.4 Montaje

Comprobar que las dimensiones del hueco corresponden a las dimensiones de la puerta. Verifique que las
superficies estén niveladas correctamente, de no ser asi debe establecerlas utilizando un pre marco.

. P P 0 T O N O . A 9 8

3. Almacenamiento y dimensiones 10
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Colocar las guias laterales en el cabezal, quedando las rampas inferiores en el lado de las cintas de elevacion.

L L L L L L L T L L L L L L e

3. Almacenamiento y dimensiones 11
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Unir las guias laterales al cabezal con 5 tornillos de cabeza hexagonal y arandelas.

L]

1

]
L] ]
i Elevar en el hueco la estructura de la puerta y poner a nivel y plomo. Se recomienda hacer uso de una i
v carretilla. i
1} ]
L] L]
L] 1
1 ]
L} L]
L] 1
) )
1 L]
L] ]
L] L]
1 L]
1 L]
L} L]
L] L}
1 L]
] ] 1
1 / '
L} L]
L} L]
L} L]
1 ]
1 L]
L] L]
1 L]
1 L]
L} L]
L] 1
1 ]
L] 1
1 ]
L} L]
L} 1
L} L]
1 ]
1 1
1 ]
] L]
1 L]
L} L]
L] 1
1 ]
L] 1
1 ]
L} L]
L} 1
L} L]
1] 1
1 ]
L L]
L] i
. L3

3. Almacenamiento y dimensiones 12
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ORIENTACION LONA

Ancho Total Puerta La colocaciéon de la lona en modo de
> orientacion inversa requiere previamente la
1 1 instalacion de un premarco que permita alejar
— los elementos moéviles como hebillas y tubos
A de la obra soporte.

El premarco debe hacer las medidas totales de
la puerta vy se recomienda distanciar la puerta
de la obra al menos 100mm.

Alto Total Puerta

# L3

3. Almacenamiento y dimensiones 13
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Una vez colocada la puerta en el hueco desembalara esta y se bajara teniendo siempre la maxima precaucion.

-

#
~

3. Almacenamiento y dimensiones

T 0 T . 5 U A 4 O B W O . O

e e
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Anclar la puerta a la pared mediante las escuadras laterales.

[

I

|
|

11

|

1

e
- —— .

s

i
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I%
|

I

|
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—
1N A Y I

=
B ————

T g g g SR S g i S g g ———

’
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Instale el cuadro eléctrico en el lado mas cercano al motor, entre
1300y 1500 mm del suelo. Fijar con tornillos de 4,8 x 38 mm vy
tacos de M6.

/

[l

|

|
|

|
|

._'—_'_-‘—————_————‘—'-__—-=-__—.___—
e ]

I T D

J

(AT 7 O7 T AT AT J7 QT
= :

E——— = =
\
Ve

cerca de la puerta para activar la parada de
emc:rgenma Sl es necesario.

@ Se recomienda instalar el cuadro elétrico

Instale el pulsador externo en el lado contrario del cuadro de maniobras utilizando los catos de M6 vy los
tornillos de 4,8 x 38 mm.

i;;ﬁ
\/ Vista trasera

______________________________________________________________________________________________________

3. Almacenamiento y dimensiones 16
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4.4.1 Montaje segln el modelo de fotocélula.
4.4.1.1 Fotocélula espejo

Instale las fotocélulas inferiores con tornillos autorroscantes en la proteccién lateral de la guia, a 300mm vy a
3000mm del suelo. Serrar los tornillos por la parte interior para evitar cortes en el telén.

|

I Fl-'il‘-lII-.'Il-.'fI-.'II-Ill'l

e~

Nk A S, e i P o Al i v e g

— I
v e L {| 5 -
) Conecte las fotocélulas de acuerdo con
las instrucciones correspondientes.
o

______________________________________________________________________________________________________

Instale las fotocélulas inferiores con tornillos autorroscantes en la proteccion lateral de la guia, a 300mm vy a
3000mm del suelo. Serrar los tornillos por la parte interior para evitar cortes en el telon.

!

—_—

1 T N NN

[

111

|

,
)

//

|

N N D ) I |

|

=
B e —————

_______________________________________________________________________________________________________
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4.4.1.2 Fotocélula de barrera

P/E/Aa@@ ®,

! q !
i q |
i o i
i g o
E ,/ Barreras cruzadas E
E v i
E Vista frontal de la gufa E
4.5 Motor y freno
Para conectar el motor se deben conectar las 3 fases del motor en los bornes U, V, W y el cable de toma tierra en el
borne correspondiente.
Los cables del rectificador de freno de motor, se conectan segin el modelo del cuadro.
MOTOR 230V ' MOTOR 400V : MOTOR 230V
MONOFASICO 5 TRIFASICO 5 TRIFASICO
PARA ELK-CI02 ' PARA ELK-CO1 ! PARA ELK-CO1

: r N f i

i F1 1 I ’ l_ i

1 T v |

; F2 ®|

: ; W2 ;

) U1 W2 |

 ——— 0O (O :

‘ \' V1 Lz ;

: O |O :

Low Wi V2 .

: ® —® | !

: o (o |

F1/F2:Freno motor
U/V /W :Fases motor
PE : Tierra

3. Almacenamiento y dimensiones 18
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4.6 Cubremotor Lateral

Fijar el cubremotor segdn indicaciones.

|||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||

4.7 Cubremotor Frontal

-

lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

Fijar el cubremotor segln indicaciones.

19
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5. Placa con contactores ELK-CO1
5.1 Esquema electrénica ELK-CO1

Programacion tiempos/
Ment OK

CLLEEEEEEER

Entrar en mend/
Menu atras (Ret)

PPd o ! 5
; & O
C.SDI;I 0 3
e ol ] O
e | (| o
POD T[ o

PIN Nombre ‘ Funcién Funcién ‘ PIN ‘ Nombre Funcién
1 N 13 B p— Puerta 25 Paro
abierta .
2 R Alimentacién 14 £F Ch Pulsadores
cuadro
3 S 15 E— Puarta 27 Cerrar
4 T 16 cerrada 28 Abrir
5 Brake Freno 17 FC Comdn 29 + 24V DC .
(contacto Firald Alimentacion
6 Brake i 18 FC Abrir e || 86 | -34NOG | SemERRentes
7 - - 19 FC Cerrar 31 + 24V
: Test .
8 u i - 20 Test fotoc. fotoodlula 32 S Fotocélula PNP
imentacion
9 A% motor 21 33 -
Safety 8.2 K
10 W 22 34 A
11 | Light 220V 23 i ol © Srcndiar
) _ egurida .
Luz destello Photo close cairar 36
12 | Light 220V 24 37 )

5. Placa con contactores elk-cO1

20
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5.2 Fotocélulas de seguridad (segin modelo)

Modelo de bateria

Conectar los cables de la manguera en los bornes correspondientes
segln el ejemplo de las imagenes.

EMISOR: Alimentacion mediante pilas (incluidas)
RECEPTOR:

Borne 1 — “+” (Rojo)

Borne 2 - "-” (Negro)

Borne 3 — Contacto salida (Verde)
Borne 4 — Contacto salida (Amarillo)

Ajuste de las fotocélulas

Para orientar las fotocélulas correctamente, usar la rueda de ajuste
hasta hacer que el haz de luz de ambas fotocélulas se encuentren.
Cuando esto ocurre, los 2 LED de la placa electronica de la fotocélula
se iluminan. Para comprobar que funciona correctamente, pasar la
mano cortando el haz de luz y el LED de sefnal se tiene que apagar a la
vez que se puede escuchar un pequeno sonido del cambio de estado
del contacto.

Conexion en cuadro

Cable rojo —» Borna 29
Cable negro - Borna 30
Cable verde - Borna 23
Cable amarrillo— Borna 24

Modelo de espejo ——

Conectar los cables de la manguera en los bornes correspondientes @
segln el ejemplo de las imagenes.
=l

Conexion en Fotocélula Conexion de Cuadro @1
2
Cable rojo —» Borna 1 Cable rojo —» Borna 29 :_ .
Cable negro — Borna 2 Cable negro — Borna 30 =
Cable verde —» Borna 3 Cable verde — Borna 23 @4 4
Cable amarrillo— Borna 5 Cable amarrillo— Borna 24 5
0o

Modelo de barrera
La barrera de fotocélula se envia preinstalada en las guias laterales.
El conexionado se realiza mediante 2 mangueras con conector suministradas con las mismas.

La barrera emisor se coloca en el lado opuesto del cuadro vy la receptora en el mismo. La conexion entre ellas se realiza
mediante una de las mangueras que lleva el conector negro vy realiza las funciones de sincronizacion y alimentacion. La
receptora lleva 2 conectores, el negro para la mencionada sincronizacién y el azul que es el que se tiene que conectar
al cuadro por el lado sin conector.

Conexion en cuadro

gag{e blarlicoé" BO"';C';:"I o PNP se ha de quitar el puente que hay
able azul— Borna entre los pines 23-24

Cable gris— Borna 33
Cable negro— Borna 32

Cable marrén- Borna 31 i: Si se instala una fotocélula de tipo barrera
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5.3 Pulsador alternativo
- El pulsador adicional o alternativo de la puerta se debe conectar en paralelo a los pines 26 y 28.

= Para poner pulsador de cerrar conectar en paralelo en pines 26 y 27.
- Para Stop en serie a los pines 26 y 25.

5.4 Alimentacion externa
Conectar en los pines 29 y 30 para obtener alimentacion de 24VDC para alimentar componentes externos adicionales.

Los pines del 13 al 16 que estan controlados por relés libres de potencia quedan disponibles para otros usos segin
programacion.

5.5 Encoder digital

El encoder se conecta en los pines de encoder de la placa.
La manguera de cables del motor sebe conectarse de la siguiente forma:

I:IDI:II:II:IF 1
Conexion encoder | Conexién cuadro ELK-CO1

Cable marrén Pin “A" Pin 34"
Cable azul Pin “B” Pin“35"
Cable naranja Pin "+ Pin “36"
Cable rojo Pin =" Pin"37" OE O
- +BA
Tl
5.6 Final de carrera mecanico
El final de carrera mecanico rotativo, se entrega instalado en el motor y con el
cableado interior realizado.
Se dispone de 3 micros de final de carrera de los que 2 son usados para el uso
normal de la puerta, subir y bajar. En el cuadro eléctrico, se han de conectar los 3
cables en los bornes correspondientes de subir, bajar y comdn:
COMUN: Pin 17 - Azul
SUBIR: Pin 18 - Marrén
BAJAR: Pin 19 - Rojo
Para ajustar el final de carrera a la medida deseada seguir los siguientes pasos. Una
vez conectado el cuadro, el motor reductor y el micro final de carrera se deben
efectuar la siguiente puesta en marcha:
- Aflojar el tornillo central del final de carrera para poder manipular los tornillos
de las levas.
- Graduar los micros girando el tornillo n°1 y n°2 hasta conseguir la correcta
sincronizacion de la puerta. Cada uno de estos micros debe ser accionado en
uno de los extremos del recorrido de la puerta. "
- Poner la puerta en marcha en sentido descendiente. Si la lona llega al suelo v Ca}a
motor reductor no se ha parado, volver a regular las levas del final de carrera. Encoder - Final de carrera

EXTRA: Inhibicién de la fotocélula

Puede darse el caso de que sea necesario inhibir la fotocélula durante un tramo del recorrido de la puerta, este
@ procedimiento de inhibicion se realiza durante el proceso de programacion del encoder o final de carrera. Mientras se

programa la bajada de la puerta se debe interrumpir el haz de luz en el momento que desee ser desprovisto de esta

seguridad. También se debe modificar la opcion correspondiente en el ment de configuracion.
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5.7 Programacion y opciones del cuadro

Freno Destello
5 6 11 12
1 TT

J

Final de
carrera

17 1819

Banda de uﬂan’dﬂd
(opcién 7 OFF) Seguridad abrir
(opcién 7 ON)
2122

Tarjeta receptora
enchufable wireless

™
PO

Seg. ABRIR
Ali 61
Seguridad Pulsadores a?n:rs‘;‘rﬁxsn
cerar 25 26 27 28 29 30

A% x

CERRAR
Seg. CERRAR \ ABRIR )
Encod
Fotgeﬂégula c?lgfta.ir
31 32 33 34 35 36 37

2 g
|

4V 5 - A

FOTOCELULA R5485
SN,
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6. Placa con variador ELK-CI2
6.1 Esquema electrénica ELK-CIO2

PIN Nombre ‘ Descr. o o
1 530V AC Alimentacién 1
2 variador FamouA U
4 5 Fotocélula PNP
5 -
® | .o4vpc | Alimentacion ( €
7 componentes Entrar en mend/ RECEIVER
8 Menu atras (Ret) m
o | e O
Encoder L a——
10 + f—a ¢ Ot—— ]
P ) HAAABARAAR
12
OPEN L
13 Entradas del =
14 variador L
CLOSE L« 8,
15 i
16 | = g Detector Magnético LoOP
= Flash Luz destello = YES / NO DETECTOR —_—
T - oPEn E
18 —Sic
Py Brake Freno | o | i —
5
-2, O——
20 DETEC 8]
RL2 Paro suave ""i L e veS
21 -5 g O——— ocxoal] [ NO START/
L ! e | — PN INTER
22
RL3 Puerta abierta "Ef Clovow
23 FRO—r— S
- TEST
24 - £ O—t— DOOR OPENNED @ @
RL4 Puerta cerrada -  ao o
s |—I/§v—— DOOR CLOSED U |_| _| Ll
26 0o
220V Alimentacion
> /5\ ————
28 | FC comin | — S ot %%;ﬁ‘:—_&’
29 FC abrir Final de carrera @ QL7 m B % M = B s m o w ow o w
m A - + 8 =
30 FC cerrar
31 Test fotoc. Test fotocélula PIN Nombre Descr.
32 36 Paro Pulsadores
33 Sefely Bl ) 37 Comdn Pulsadores
34 38 Abrir Pulsadores
Photo close | Seguridad cerrar
35 39 Cerrar Pulsadores

6. Placa con variador elk-ci2
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6.2 Fotocélulas de seguridad (segin modelo)

Modelo de bateria

Conectar los cables de la manguera en los bornes correspondientes
segln el ejemplo de las imagenes.

EMISOR: Alimentacion mediante pilas (incluidas)
RECEPTOR:

Borne 1 — “+” (Rojo)

Borne 2 - "-” (Negro)

Borne 3 — Contacto salida (Verde)
Borne 4 — Contacto salida (Amarillo)

Ajuste de las fotocélulas

Para orientar las fotocélulas correctamente, usar la rueda de ajuste
hasta hacer que el haz de luz de ambas fotocélulas se encuentren.
Cuando esto ocurre, los 2 LED de la placa electronica de la fotocélula
se iluminan. Para comprobar que funciona correctamente, pasar la
mano cortando el haz de luz y el LED de sefnal se tiene que apagar a la
vez que se puede escuchar un pequeno sonido del cambio de estado
del contacto.

Conexion en cuadro

Cable rojo - Borna 6
Cable negro —» Borna 7
Cable verde — Borna 34
Cable amarrillo— Borna 35

Modelo de espejo ——

Conectar los cables de la manguera en los bornes correspondientes @
segln el ejemplo de las imagenes.
=l

Conexion en Fotocélula Conexion de fotocélula @1
2
Cable rojo —» Borna 1 Cable rojo —» Borna 6 :_ .
Cable negro — Borna 2 Cable negro — Borna 7 -
Cable verde —» Borna 3 Cable verde — Borna 34 @4 4
Cable amarrillo— Borna 5 Cable amarrillo— Borna 35 5
oo

Modelo de barrera
La barrera de fotocélula se envia preinstalada en las guias laterales.
El conexionado se realiza mediante 2 mangueras con conector suministradas con las mismas.

La barrera emisor se coloca en el lado opuesto del cuadro vy la receptora en el mismo. La conexion entre ellas se realiza
mediante una de las mangueras que lleva el conector negro vy realiza las funciones de sincronizacion y alimentacion. La
receptora lleva 2 conectores, el negro para la mencionada sincronizacién y el azul que es el que se tiene que conectar
al cuadro por el lado sin conector.

Conexion en cuadro

gag{e blarlicoé" Bomsa 3 o PNP se ha de quitar el puente que hay
able azul- Borna entre los pines 34-35

Cable gris— Borna 5
Cable negro— Borna 4

Cable marrén- Borna 3 i: Si se instala una fotocélula de tipo barrera
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6.3 Pulsador alternativo

= Elpulsador adicional o alternativo de la puerta se debe conectar en paralelo a los pines 37 y 39.
- Para poner pulsador de cerrar conectar en paralelo en pines 37 y 38.
- Para Stop en serie a los pines 37 y 36.

6.4 Alimentacion externa

Conectar en los pines 6 y 7 para obtener alimentaciéon de 24VDC para alimentar componentes externos adicionales.
Los pines del 22 al 25 que estan controlados por relés libres de potencia quedan disponibles para otros usos segin
programacion.

6.5 Encoder digital

El encoder se conecta en los pines de encoder de la placa.
La manguera de cables del motor sebe conectarse de la siguiente forma:

EEEE =1

Cable | Conexién encoder Conexién cuadro ELK-CIO2
Cable marrén Pin “A" Pin “8"
Cable azul Pin “B" Pin “9" O O
Cable naranja Pin “+" Pin “10" E
Cable rojo Pin “=" Pin“11" -l i_ %3/?

6.6 Final de carrera mecanico

El final de carrera mecanico rotativo, se entrega instalado en el motor y con el
cableado interior realizado.

Se dispone de 3 micros de final de carrera de los que 2 son usados para el uso
normal de la puerta, subir y bajar. En el cuadro eléctrico, se han de conectar los 3
cables en los bornes correspondientes de subir, bajar y comun:

COMUN: Pin 28 - Azul
SUBIR: Pin 29 - Marron
BAJAR: Pin 30 - Rojo

Para ajustar el final de carrera a la medida deseada seguir los siguientes pasos. Una
vez conectado el cuadro, el motor reductor y el micro final de carrera se deben
efectuar la siguiente puesta en marcha:

= Aflojar el tornillo central del final de carrera para poder manipular los tornillos
de las levas.
= Graduar los micros girando el tornillo n®1 y n°2 hasta conseguir la correcta
sincronizacion de la puerta. Cada uno de estos micros debe ser accionado en _
uno de los extremos del recorrido de la puerta. Caja
« Poner la puerta en marcha en sentido descendiente. Sila lona llega al suelo y Encoder - Final de carrera
motor reductor no se ha parado, volver a regular las levas del final de carrera.

EXTRA: Inhibicion de la fotocélula

Puede darse el caso de que sea necesario inhibir la fotocélula durante un tramo del recorrido de la puerta, este
@ procedimiento de inhibicion se realiza durante el proceso de programacion del encoder o final de carrera. Mientras se

programa la bajada de la puerta se debe interrumpir el haz de luz en el momento que desee ser desprovisto de esta

seguridad. También se debe modificar la opcién correspondiente en el mend de configuracion.
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6.7 Programacion y opciones del cuadro

Alimentacién Fotocélula
variador PNP Entradas

3 4 5 1213 14 15

@

24V S5
FOTOCELULA
N~/

Freno Paro suave m‘;‘; ;ur:al';: Alimentacién Einal de m“.
i3 19 2021 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
2o 22 %) %)

. b 4 WY T

&

AUTOTEST |

W 230V Ac Ao

Banda de seguridad Seguridad abrir
(opcién 7 OFF) (opcién 7 ON) Seguridad Paro Pulsadores
34 35 36 37 37 38 39
32 33

. i % 2R
Tarjeta receptora 1 E‘l@ a@
enchufable wireless 1 l l

PARO
Seg. ABAIR Seg, CERRAR -

6.8 Programacion del variador de velocidad

(ATV12) CONF->drC-->nsp Revoluciones motor: Especificado por el 0-24000 rpm (por defecto 2820
(ATV320) DRI-=CONF->FULL-=AIM-=nsp

fabricante del motor (ver placa metalica del motor). rpm)
(ATV12) CONF->FULL->FUN->PSS->SP2 Velocidad de apertura: velocidad maxima del 6-400 Hz (por defesto 60 Ha)
o -400 Hz (por defecto 60 Hz
(ATV320) DRI->CONF->FULL->FUN->PS5->5P2 motor en la apertura.
(ATV12) CONF->FULL->FUN->PSS->SP3 Velocidad de cierre: Velocidad maxima del O A6 L5 f i sats B
(ATV320) DRI->CONF->FULL->FUN->PSS->5P3 G e el

motor en el cierre.

Pulsar el botén central del variador para entrar ene | mend siguiente y ESC para volver.

Cualquier modificacion de otro parametro del variador o exceso en la
regulacion tanto a la baja como al alza en la velocidad del motor puede hacer

@ que la puerta deje de funcionar o no funcione correctamente. Tenga en cuenta
en la regulacion que a mas velocidad mas distancia recorre la puerta antes de
parar.

6. Placa con variador elk-ci2 27
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7. Programacion del cuadro
7.1 Opciones del cuadro

I_E Y A 3} | i | La puerta cierra l @ I (22-23) y (24-25) normalmente
Bajada e 3 e ) e ] automaticamente Contactos ) | e e cefrados
automatica |I§] 0 | | No hay cierre autornatico pueria ’ = B lid bl ‘ B33y @425 nomaiments
i | I Y AT ablertos
[._I EE ! ] i I % segundos Banda / l o] o m _..:;_:. ‘ Barwla resistiva BH2
: Fotocélula [ T
) l EH . = _| 10 sepundos £ b - -: = Contacto NC mecanico
Tiempo bajada < = | . o
automatica* = T T
| i LtlE il | 20 segundos [ - =] ==l - E el e ‘ Activado
- Test fotocélula : '
[_ -EI@ i i i | 30 segundos l il E'_ I | Desactivado
=7 Apertura y cierre sin funcion =] 3
i _E-: mh 1 hombre Jom __[&E 0.25 segundos
Encoder
I el E el Led ol = J Maniobras con pulsadores abrr y [ | Lt b @Bl 5,35 segundos
1 LYW ] cerrar activadas permanentes Tiempo ] N o D3 sREUNCOS
—T inversion
| = et foe E- U RS ‘ Activado [ | | o I EE" 0,45 segundos
Hombre =l LI — -
resente** ] |
P! ] o |—E_ L S Desactivado L | e e @@ 0,55 segundos

*Para utilizar estos tiempos, la opcion 1 debe estaren ON y el parametrot.1=0s
** Con opcidn 4 ON, ver parametro A.3. Por defecto A 3 = 3 (hombre presente activo al abrir y
cerrar),

7.2 Programacion de tiempos con encoder

necesario un Reset del sistema. Ver apartado

® Después del cambio en tipo de encoder es
(ENCODER e._)

- Reset
dd @. H\H
o o [ f ﬁ:‘ lllilll—ll.-'llu
'

MANTER CHASQUIDO
PULSADO RELE DESTELLO
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Proceso de programacioén

ENEERS

v
[_E‘rK ] CERPAR =
SOLTAR OK AJUSTAR F‘UEF:‘)TA
HASTA POSICION : o
"CERRAE; * Los pulsadores de Abrir y Cerrar serviran
e para ajustar la posicion de la puerta. Estan
: =1 disponibles tanto en placa como en los
8 | bornes.
' JOL|  Te
: z = [oK]
SOLTAR OK AJUSTAR PUERTA
HASTA POSICION
ABIERTA,
15% . Q \ —
I | I
- & [/ A + ' e | 1 f?_l*'lr
ek OK | 3 | * 2
[ F I | I — 1
SOLTAR OK | |
$ DISPLAY
=) \
{IMPORTANTE! Al finalizar, aparecen 2 puntos en el display que indican que
@ la puerta no esta ajustada. Se deben realizar 3 maniobras completas para la
compensacion de las inercias de la puerta.
- Funcion exclusa
Conectar la salida del relé puerta cerrada (funcion esclusa) a la entrada del paro del siguiente cuadro.
Cuadro 1 Cuadro 2 Cuadro 1 Cuadro 2
Puerta Puerta
Pa
Puerta cerrada Paro cerrada oo
cerrada Paro [~
2% 2B
£ . |
Qo Paro
h dh 4 <+ Cuadro 2
o Cuadro 2 Cuadrol
a_ o Puerta Paro
cerrada
2z 2
b dk 4
Paro
Cuadro 1
. 2 :
7.4 Programacion de paro intermedio (con encoder)
Modificar parametroe.2 = 1:
e s __, e
g8 ,ﬁ,* i ﬁ WG ﬁ +|B18)
DISPLAY PULSAR OK DISPLAY PULSAR DISPLAY PULSAROK  PARAMETRO
SUBIR MENU GUARDADO
Volver al parametro e.2 para iniciar la memorizacion del paro intermedio:
7| g A= '
AF, g & = -
[ oK | | [SK ]
DISPLAY PULSAR OK DISPLAY PULSAR DISPLAY AJUSTAR PUERTA ABIERTA PULSAR OK GUARDA
SUBIR MENU POSICION PARO HASTA PARO Y SALE

INTERMEDIO INTERMEDIO

7. Programacion del cuadro
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8. Arquitectura menu
Entrar en modo mena

8.1 Menu
Navega:ién: » — — - @
E.‘:" M @I v g @g e t
[ ] PULSAR RET. MANTENER DISPLAY SOLTAR
v®a P ARR
FlH < 80— s |
v a ok i °l ok
E L/ - Estructura mend
v _ A
v E A
B 500 == il
v A -
i ! EH«!D : Ilf{:)
o8
M . “ RET ﬁ ok
. . - <« = Op
d)H<=8|8<H4>Hd)4d v
v A
Lv.;
°
¥ ° .‘ RET | RET RET RET ;
Ci=00<00<00<00- e
W A oK - — ok ! ok
J'J ::'{
Ve A
™
, dndll g
bﬂ :_" :‘B i m&:
=0
H H
Ve A
™
v .1_4_
> &
d\8
Ve A
°
vp. ‘A o o
Ei=ploz0nz==
v
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8.2 Tiempos (t._)

Bajada automatica (t.1)
RET

RET

Manual instala

Tlempo max: 15 min

Tiempomin: 1 s

—p —_— 7 Parametro
f— - guardado
ok e : Gié ! o 3 Predefinido t= 8s
Tlempo max: 5 min
RET — RET : Tiempomin: 1 s
> —> Parametro
— A 1 guardado
oK : = ok - - Predefinido t= 10s
Cierre (t.3) Tlempo max: 5 min
: 1 RET RET P Tiempomin: 1 s
i —_— — i Parametro
A A o— 5 8 — 3 A guardado
| oK ok

Predefinido t= 10s

L3

—_— P ametr
g:;.rdadoo

Tlempo max: 3 s

Tiempo min: 0.25 s

Predefinido t= Os

8.3 Funciones (A.

Pulsador alternativo (A.1)

%

Pulsador abrir actda como pulsador de abrir. (Predefinido)

<00

’ Parametro

- guardado
A o
i Pulsadeor abrir actda como pulsador alternativo
Desactivar inversion al abrir (A.2) (A.1=01)
5 .-1—’ “ETI - Si. (Predefinido)
A )| 3 8; =—jp Parametro
oK ! guardado
V A oK
ll No
i
Hombre presente (A.3) (Solo con opcién 4 del
SWen ON)
MNunca

HAE

] gl

]

>

o

400« <«

o

s

—

o

Solo al cerrar

—_— Parametro

Solo al abrir

guardado
oK

Siempre (Predefinido)

8. Arquitectura menu
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RET

Funcién seguridad abrir CSEG1- Contacto (Opcion 7 SWen OFF) A.4)

Manual instala

Para la maniobra (Predefinido)
» Parametro
guardado

oK

RET

4
- Y a a
oK
v
ara y sigue la manicbra
(4]
Funcién seguridad cerrar CSEG1- Resistivo (Opcidn 7 SW en OFF) (A.5)
RET (D;ra_{e ;ny;erte al cerrar
redernido
| # \ }
) | ; — Parametro
: ¢ a o guar ado
VvV A Ok
tr' Para e invierte 1 segundo al cerrar
a —¥o
Funcién seguridad abrir CSEG1-Resistivo (Opcidn 7 ON) (A.6)
ada (Predefinido)
Parametro
guardado
oK

[ —
HE < 44
oK >
VvV A
g Para e invierte 1 segundo al abrir
8.4 Funciones (B.)
otocélula (B.1)
No
—e Pararnetro
guardado
Ok

Reset tiermnpo bajada automatica por fi
RET

Si (Predefinida)

4!33
Nk

—_— Parametro
guardado

o

-]

Reset tiempo bajada automdatico por pulsador abrir (B.2)
RET
T —' MNo

- IID 8 E
oK (-] o

OK

V A
5i (Predefinido)
Reset tiempo bajada automdtica por banda seguridad (Opcién 7 On) (B.3)
RET
= No Parametro
Tl * 4
° = oK 2 2 oK
V A
[ Si (Predefinido)
omdatica por seguridad al abrir (Opcién 7 OFF) I Parametro
Para la maniobra (Predefinido) guardado
OK

Reset tiermpo bajada aut

(B.4)
2
d\H

RET

—+
4—

oK

Para y sigue la manicbra
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Cierre por contacto de seguridad (B.5)
RET

OK

Mo (Predefinido)

w—fp Parametro
d

Retardado 3 segundos guardado
OK

3

Retardado 8 segundos

00 « B3« 23

N

Inhibicion fotocélula (B.6)

5g =

No (Predefinido)

=—fp Parametro
d

guardado
oK

T
«CO

mim| 3w

|9

Inhibicién fotocélula al arranque (B.7)

RET _
) ' E Mo (Predefinido) .
| A — _’ Parametro
. ‘g - o 5 guardado
v A oK
/ Si

8.5 Contador de maniobras (C.)

Limite de manicbras (C.1) Maximo: 99900
Minimo: 100
RET e RET f—— —— RET RET —
| * | 4 # | Paramet,
HHd < < < Qi< OH = we
. @ oK e & . oK - o oK o . oK o a oK
Contador parcial de maniobras (C.2) Maximo: 16777216
RET RET RET RET
if f # # —’ 4 | # Parametro
1] | ﬁ & « ] h guardado
- o oK - - oK . o oK ] o l|% - ok o -] oK
Resetear contador
) 10s ]
A=) 88 g4 84 g4
s o el v | . + . 5| 557 + Gl . v a o o v
Contador de maniobras (C.3) Maximo: 16777216
RET » RET : . RET = RET
— — —p — [ =) Paramet:
g E h g B h h k g&arda%om
- a oK - - oK . =] ok [} - oK a =] oK
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Accion al llegar al limite de manicbras (C.4)

HH <

MNada. (Predefinido)

Ny

=—fp Parametro

«C0 <O

| Destello guardado
= oK
A
‘ I ) Funcionamiento en hombre presente
Apertura automatica (Opcion 1 ON) (C.5)
. RET No
| #
‘g H l * Parametro
[ &=, ° = ° o guardado
V A ok

Si

o
o

Apertura automatica cada hora (C.6)

i No
o —»
db8 < 88
J ] ok = =
—p Parametro
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8.7 Encoder (e.))

Tipo de encoder (E.1)
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03 «!

Kostal (Predefinido)
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Sirem

Manual instalacién / Ferrc

DO1364ES

=—jp Parametro
guardado
oK

Paro intermedio (E.2)

=
d\d] <

oj«a
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No (Predefinido)

5i, memoaoriza

Parametro
guardado

oK

Relé paro intermedio (E.3)

RET
—p No (Predefinido)
'I- E g g
o oK o Q
VvV A .
— =y Parametro
Relé 3 guardado
/ oK
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lempo parada suave en apertura / cierre (E.4)
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Medio
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d
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8.8 Destello (F_)

Puerta abriendo (F.1)
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- ; ' Desactivado (Predefinido)
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VvV A w—jp Parametro
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8.9 brmores(E.)

Error pulsador cerrar (37-38)

Error comun finales de carrera. ‘

Error fotocélula abrir / banda (32-33) Error encoder (no responde)

Error fotocélula al cerrar (34-35) Error cambio de fase.(encoder)

)||00)|| B0 | B0

Error seguridad detector magnético Puerta fuera de limites memorizados.

Error paro N.C. (36-37) Error comunicacion encoder.

(aujffjnn]jjiun]jjinn]fjuu

Do)

1||50]|| B0j| |Bo| Bo) b

00| 00| Lo D959 |50 5T B9

Aviso mantenimiento de la puerta

Error paro N.O. (membrana)

a

Sujjiun]
ima]|[[ma]jj{=s

Error banda via radio activada Error test de fotocélula/Banda.

Error pulsador abrir (37-39) Error no deteccion de iman de encoder.

05
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9. Accesorios

Componentes opcionales (Externos)

Mando a distancia

pulsador alternativo.

® Los mecanismo de apertura adicionales, se deben conectar en paralelo al

Tirador

Campo magnético

Radar microondas

Pulsador externo

Tirador de techo

Instalar en la ubicacién deseada

y conectar 2 cables en los bornes
de subir del cuadro v en los bornes
contacto N.O del tirador.

Radar microondas

Ubicar el radar en un lugar libre de
obstaculos, Usar la plantilla de tornillos
de la caja del radar para realizar los
agujeros.

Conectar los 2 cables del contacto N.O
en los bornes de subir del cuadro y los
2 cables de alimentacion en los bornes
24\Vdc.

Tarjeta receptora
radiomando

Instalar la tarjeta en la ubicacion
designada. Para vincularlos, usar el
manual de instrucciones suministrado
con el emisor

Detector magnético

Enchufar |a tarjeta del detector de
campo magnético en la base del
cuadro en caso de que el detector se
haya suministrado en formato tarjeta o
conectar la petaca es el zécalo sise ha
suministrade en este formato.
Conectar el cable del lazo magnético

terrestre a los pines LOOP de la tarjeta o
de la petaca respectivamente.

9. Accesorios
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10. Pruebas y puesta en marcha
10.1 Pruebas de funcionamiento

Una vez que todos los componentes de la puerta estén conectados, debe comprobar todos los sistemas de seguridad
vy de activacion. La puerta puede actuar como hombre presente o modo temporizado. La conexion para alimentar los
aparatos externos:

230V (400V / con neutro), hasta 1A de consumo maximo.

24 VDC, hasta 0.5A de consumo maximao.

Las pruebas de funcionamiento deben ser realizadas por el personal cualificado
y siempre después de conectar los sistemas de seguridad.

10.2 Ajuste y puesta en marcha

Active la puerta presionando los pulsadores y verifique que los sentidos de movimiento son correctos. En caso de
necesidad, invierta el sentido del movimiento. Modificando la secuencia de las fases, actuando en la linea de cables
colocados antes del interruptor general. Compruebe que el dispositivo de seguridad esta actuando con normalidad. Si
no lo hace, puede que la puerta no funcione correctamente con todas sus funciones.

10.3 Desmontaje
Para el desmontaje se deben seguir las instrucciones de montaje en orden inverso.

10.4 Final del montaje

El material de embalaje se puede devolver al fabricante. Las piezas defectuosas se deben reciclar para preservar el
medioambiente segln la legistalacion vigente.

Las piezas electrénicas defectuosas se deben tratar segin la norma en vigor.

11. Averias

Para evitar toda herida grave o dafo al producto en el momento de una averia de la puerta, es imperativo respetar los
puntos siguientes:

- Arreglar la averfa inicamente mediante personal cualificado.

= Aseglrese primero que la puerta esta desconectada.

= Protéjase contra toda reactivacion involuntaria del interruptor principal desconectandolo, o haga verificar en
cada momento por otra persona que la maquina ha sido desactivada con la ayuda de un dispositivo de corte de
seguridad con bloqueo.

= Proteja la zona de accién de la puerta también Lea el capitulo de “Seguridad”.

11.1 Averia mecéanica

Averia

La puerta queda abierta y no cierra

Posibles causas

Sistemas de seguridad activados

Medidas a emprender

Comprobar fotocélulas

Apertura manual imposible

Freno del motor bloqueado

Llamar al servicio postventa

El motor no funciona

1. No llega la corriente

2. Conexiones eléctricas
defectuosas

3. Fusible fundido

4. Verificar si esta conectada
5. Verificar conexiones
6. Remplzar el fusible

La puerta se enrolla oblicuamente

Montaje incorrecto de la puerta

LLamar al servicio postventa

11.2 Averia eléctrica

Si la averia no puede ser detectada, contacte con el servicio postventa del proveedor o con el fabricante.

11. Averias
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11.3 Maniobra manual en caso de falta de corriente

Subida y bajada manual en caso de interrupcion de alimentacién en sistema sin SAL

Asegurarse que al cuadro de alimentacién no llega tension.
1- = Poner en OFF el interruptor general ubicado en la tapa del cuadro:

Introducir la llave allen, suministrada con la puerta, en la parte inferior del motor,

2 encajandola en el tornillo de cabeza allen que se encuentra dentro.

Hacer fuerza hacia abajo en la palanca de desbloqueo del freno del
3- motor para su traccién.

Manteniendo la palanca de desbloqueo abajo, girar la llave
allen en sentido requerido, segln se quiera subir o bajar la
lona.

Una vez la lona esté ubicaa en el lugar requerido, soltar

la palanca de bloqueo del freno para que la traccion del
motor quede blogqueada y podamos sacar la llave allen.

12. Mantenimiento
12.1 Servicio postventa

Para el mantenimiento, las averias y reparaciones, contacte con el proveedor o el fabricante.

12.2 Control y mantenimiento

El mantenimiento y las revisiones deben ser realizadas por personal instruido
por el fabricante.

Antes de la ejecuccion de los trabajos estipulados, la alimetnacion eléctrica debe ser cortada. Con la ayuda de un
multimetro, aseglirese que el cuadro eléctrico no esta conectado.

La zona de trabajo debe estar cerrada. Retire del suelo los materiales una vez acabados los trabajos. Los intervalos,
controles y opiniones necesarias para la ejecuciéon son documentados en el control de mantenimiento.

12.3 Limpieza

No utilice detergente en las mirillas (puede llevar liquido corrosivo)
No utilice jamas abrasivos, rascadores, espatulas, etc....
Limpie con agua caliente con una pequena cantidad de agente jabén neutro para plastico con un trapo limpio vy flexible.

12.3.1 Limpieza y mantenimiento del telén

Limpiar con agua caliente y un poco de detergente indicado para el plastico. Utilizar una gamuza limpia.

12.3.2 Limpieza y mantenimiento de la estructura de la puerta

El polvo puede ser quitado con una gamuza limpia. La suciedad mas incrustada se puede quitar con agua y un producto
de limpieza clasico.

Las superficies metalicas ensuciadas de grasa se pueden limpiar con un producto desengrasante sin disolventes que
afecten a la pintura.

@ No utilizar una manguera de alta presion

12.3.3 Limpieza del entorno de la puerta

Después de los trabajos de mantenimiento o limpieza, se puede haber ensuciado el suelo alrededor de la puerta.
Limpiar toda la zona con esmero para evitar accidentes.

12. Mantenimiento 40
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13. Anexos
13.1 Declaracion de prestaciones y marcado CE

DECLARACION DE PRESTACIONES N°D01491

Modelo: Puerta Rapida Ferpal

Para un uso previsto de Puerta industrial rapida para paso de peatones y vehiculos.
Sistema de evaluacion y verificacion de la constancia de las prestaciones.

Sistema 3. Segun normativa Europea 13241-1:2003.

Organismo notificado LGAI TECHNOLOGICAL CENTER S.A

Documento emitido y fecha: Certificado 18/17796-1527S del 08/06/2017 .

Prestaciones declaradas:

Estanqueidad al agua NPD

Emision de sustancias peligrosas Pasa

Resistencia a la carga del viento Clase 2-3-5 (Segtn medidas)
j Resistencia térmica NPD

Permeabilidad al aire NPD

Apertura segura Pasa
I Resistencia mecanica Pasa

Fuerza de maniobra Pasa

Durabilidad 100,000 ciclos

Por la presente, el fabricante declara, bajo su responsabilidad, que la puerta rapida no contiene productos peligrosos
incluidos en la lista publicada por la Unién Europea y ademas es conforme con los requisitos esenciales de seguridad de
las siguientes Directivas:

- Directiva Europea 305/2011/CEE, relativa a la aproximacion de disposiciones legales, reglamentarias y
administrativas de los Estados Miembros sobre los productos de construccién, y su posterior modificacion
(Directiva 93/68/CEE).

- Directiva Europea 06/42/CE, relativa a la aproximacion de legislaciones de los Estados miembros sobre
magquinas.

- Directiva Europea 06/95/CE, relativa a la aproximacion de las legislaciones de los Estados Miembros sobre
material eléctrico destinado a utilizarse con determinados limites de tensién.

= Directiva Europea 04/108/CE, sobre la aproximacion de las legislaciones de los Estados Miembros relativas a la
compatibilidad electromagnética.

13. Anexos 41



ferroflex Mansalostals

ind 85

Para los requisitos especificos de este equipo, se han aplicado las siguientes normas armonizadas:

- Norma UNE-EN 13241-1:2004 + A1:201 1. Puertas industriales, comerciales, de garaje y portones. Parte 1:
Productos sin caracteristicas de resistencia al fuego o control de humaos.

= Norma UNE-EN 12453:2000. Puertas Industriales, comerciales, de garaje y portones. Seguridad de utilizaciéon
de puertas motorizadas. Requisitos.

= Norma UNE-EN 12604:2000. Puertas Industriales, comerciales, de garaje y portones. Aspectos mecanicos.
Requisitos.

= Norma UNE-EN 12424:2000. Puertas Industriales, comerciales, de garaje y portones. Aspectos mecanicos.
Resistencia a la carga del viento. Clasificacion.

= Norma UNE-EN 12635:2000. Puertas Industriales, comerciales, de garaje y portones. Instalacién y uso.

= Norma UNE-EN 1037:1996 + A1:2008. Seguridad de las maguinas. Prevencion de una puesta en marcha
intempestiva.

= Norma UNE-EN 60204-1:2007 + A1:2009. Seguridad de las maqguinas. Equipo eléctrico de maquinas. Parte 1.
Requisitos generales.

- Norma UNE-EN 61000-6-2: 2006. Compatibilidad Electromagnética (CEM). Parte 6. Normas genéricas.
Seccion 2. Norma genérica de inmunidad en entornos industriales.

= Norma UNE-EN 61000-6-3:2007. Compatibilidad Electromagnética (CEM). Parte 6. Normas genéricas.
Seccion 3. Norma de emisién en entornos residenciales, comerciales y de industria ligera.

Los productos descritos son exclusivamente destinados al montaje con un armario de control correspondiente a la
clase 2 conforme a la norma DIN 954. La puesta en funcionamiento de la puerta queda prohibida, si como el funcio-

namiento del conjunto de la instalacion, el montaje incluido, si no ha sido validado en términos de conformidad con las
disposiciones aplicables de las directivas europeas mas arriba.

La validez de la declaracion automaticamente se acaba si existen modificaciones aportadas en la instalacion por el
comprador o terceros.

13.2 Informacion importante

En cumplimiento de la directiva europea de baja tension, les informamos de los siguientes requisitos:

- Para equipos conectados permanentemente debera incorporarse al cableado un dispositivo de desconexion facil-
mente accesible.

- Es obligatorio instalar este equipo en Posicion vertical y firmemente fijado a la estructura del edificio.

- Este equipo solo puede ser manipulado por un instalador especializado, por su personal de mantenimiento o bien por
un operador convenientemente instruido.

- La instruccion de uso de este equipo debera permanecer siempre en posesion del usuario.
“El marcado CE colocado en este aparato significa que cumple con las disposiciones recogidas en las directivas

89/336/CEE sobre compatibilidad electromagnética y 73/23/CEE sobre baja tension y su posterior modificaciéon
93/68/CEE"
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13.3 Check List de la instalacion

El cumplimiento de los requisitos de seguridad es un objetivo prioritario.

La evaluacion de riesgos no se limita a las acciones de diseno e industrializacion llevadas a cabo en nuestra fabrica,
sino que abarca toda la vida atil de nuestros productos, garantizando la seguridad y salud de los usuarios en cada una
de las fases de vida de la puerta.

Datos de la instalacion

Cliente:

Direccion:

Poblacion:

Modelo puerta:

Ndam. Registro:

Una vez llevada a cabo la instalacion de la puerta industrial rapida, los técnicos realizan una completa bateria de
pruebas de funcionamiento y seguridad. Dicho check-list de la instalacion se encuentra en el documento “Certificacion
de entrega de obra” y abarca los siguientes aspectos:

= Funcionamiento de dispositivos de seguridad.

»  Cuadro de mando.

- Acabado: estado telon, ausencia de rayadas y manchas, etc.

= Verificacion de elementos mecanicos: guias y motorizacion, etc.

= Ausencia de ruidos anémalos.

= Bloqueo/desblogueo mecanico.

= Modos de funcionamiento.

- Entrega de manual.
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13.4 Tareas y frecuencia de las intervenciones de mantenimiento

Estructura metalica

Fijaciones Semestral

Reajustar tornillos. Semestral

Motor-reductor

Verificar el estado y el desgaste del freno, y comprobacion de la leva de desembrague. Semestral
Verificacion de los tornillos de fijacién del motor. Semestral
Verificacion del correcto funcionamiento resistencia térmica reductor. Trimestral

Eje de enrollamiento

Reajustar las fijaciones de los cojinetes. Semestral

Teldn de la puerta

Verificar que no tenga cortes o zonas con un gran desgaste Semestral
Controlar las fijaciones del telén con el eje de enrollamiento. Semestral
Banda de seguridad

Verificar la fijacion al telén, el estado del perfil, asi como las zonas de desgaste. Semestral

Guias laterales

Verificar la fijacion y el estado de las guias. Semestral
Observar la fijacion del cableado. Semestral
Verificar el estado y funcionamiento de la fotocélula. Semestral
Limpiar la éptica de la barrera de fotocélulas. Semestral

Cuadro eléctrico y automatismos complementarios

Comprobar el estado de todo el conexionado. Semestral
Comprobar el interruptor principal y el cierre del cuadro eléctrico. Semestral
Verificar las fijaciones. Semestral
Comprobar el correcto funcionamiento de las resistencias térmicas. Trimestral

Funciones eléctricas

Recorrido de la puerta

Controlar las posiciones de abertura y cierre de la puerta. Semestral

Verificar la fijacién y el funcionamiento de los interruptores del final de carrera. Semestral

Componentes eléctricos

Efectuar un control visual y buscar cualquier defecto de dafo mecanico. Semestral

Funciones mecdanicas

Verificar el funcionamiento y el estado del motor en marcha. Semestral

Examinar el comportamiento del telén y las cintas en funcionamiento. Semestral

Sistema de alimentacion ininterrumpida SAl

Realizar el mantenimiento adecuado de la bateria Trimestral
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